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Vizyonumuz

Faaliyette bulundugumuz endustri sektdérinde; Grin cesitliligi,
teknik destek,servis-dagitim adi ve donanimli personelimizle éncl
kurulus profilimize daha da deger katarak liderligimizi devam
ettirmek.

Misyonumuz

Tarkiye ‘de yetkili saticisi oldugumuz yabanci sirketlerin dnce
Turkiye’de daha sonra da Avrupa’daki en glcli ve bilinen dagiticisi
(distribUtora) olmak.
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ALASIMLANDIRMA TABLETLERI

Uygulama: Tablet alasimlar ergitme ocaklarinin yaninda bekletme ocaklarina da uygulanabilir. Eriyik
metal icine gerekli GUrtn miktari ilave edilir. Urlnudn eriyik metal icinde tam erimesi saglanir. Homojen
bir dagilim icin tam bir karisim yapilir ve ctruf alinir.

Tablet alasimlarinin uygulanmasi asagidaki avantajari saglar:

* Kullanimi kolaydir.

* Diger temel alasim cesitlerine nazaran daha kisa stUrede alasim hazirlanir.
* Homojen bir dagilim saglanir.

Paketleme:

Her tablet 500 g ile 1333 g arasinda degdisir; yaklasik 1000 kg tahta palet Uzerinde karton paketlidir.
* Her tabletin disinda aliminyum folyo sarilidir, aliminyum ile sarili iki tablet Ust Uste koyulmustur.

« |ki veya Uc tablet aluminyum folyo ile sarili olup Ust Ustedir.

Mini-tabletler (briketle): her minitablet 50-200 g arasindadir; bUyUk kagdit torbada 10-20 kg arasindadir.

URUN ADI ACIKLAMA iCERIK ANALiz
Alasim Orani 75%, 80%, 85% Mn
Mangan Tablet | Metalik Mangan (Mn) Tozu + Dengeleyici Dengeleyici Sodyum icermeyen Flaks
Secenegi Saf Aliminyum
Alasim Orani 75%, 80%, 85% Fe
Demir Tablet Metalik Demir (Fe) Tozu + Dengeleyici Dengeleyici Sodyum icermeyen Flaks
secenegi Saf Aliminyum
Alasim Orani 75%, 80%, 85% Ti
Titanyum Tablet | Metalik Titanyum (Ti) Tozu + Dengeleyici Dengeleyici Sodyum icermeyen Flaks
Secenegi Saf Aliminyum
Alasim Orani 75%, 80%, 85% Cu
Bakir Tablet Metalik Bakir (Cu) Tozu + Dengeleyici Dengeleyici Sodyum icermeyen Flaks
Secenegi Saf Aliminyum
Alasim Orani 75%, 80%, 85% Cr
Krom Tablet Metalik Krom (Cr) Tozu + Dengeleyici Dengeleyici Sodyum icermeyen Flaks
Secenegi Saf Alominyum

® BDM Firma Profili




.................................. ALUMINYUM MASTER ALASIMLAR

ALUMINYUM MASTER ALASIMLAR

DokUum kalitesini artiran ve gunUmuzde vazgecilmez olarak kabul edilen tane incelticiler, iletkenlik artirici
Urdnler ve modifikasyon icin kullanilan alasimlar sertlestirme ve temizleme gbdrevi gdren master alasimlar
firmamizdan temin edebileceginiz UrUnler arasindadir. Uzun yillardir birlikte calistigimiz HEBEI SITONG NEW
MATERIAL firmasinin Tlirkiye Mimessili olarak, Master Alasimlar ve Master Tabletler konusunda hizmetlerimizi
sUrdurmekteyiz. Ana hedefi kalitede strekliligi saglamak olan firmamizdan temin edebilecedimiz bazi Grtnler
asagidaki gibi olup, detayli bilgi icin bizim ile irtibata gecebilirsiniz.

TANE INCELTICI SERTLESTIRICI MODIFIYE EDICI TEMIZLEYICi
AITi5B1, AITi3B1, AITi5B0.2, AITi5C0.18 |  AIMn10, AIMn15, AIMn20, AIMn25 | AISr3.5, AISr10, AlSr15, AlSr20 | AIB3, AIB4, AIB5, AIB8 vb.
AITi3, AlTi4, AITi5, AITi6, AITi10, AlTi15 AICr5, AlCr10, AlCr20 AISb5, AlSb10
AIZr5, AIZr10, AlZr15 AISi20, AISi30, AlSi48, AlSi50, AlSi60 AlP4, AIP5 vb.
AIEr5, AIEr10 AICu40, AlCu50, AICU60
AISC2 vb. AINi10, AINi20
AlMg20, AIMg50
AlFe10, AlFe20, AlFe25, AIFe60
AIZn10, AILi5, AILi10
AlCe10, AlLa10, AIY10, AIYb10 vb.

Kangal lzgara Kiilge Cubuk

Minik Kiilge Lama

........................................................................................................................................................................ Firma Profili BDM e 7



ALUMINYUM MASTER ALASIMLAR ...ttt ittt

Kangal

Standart 9,5 mm cap kangal
Urdnleri kullanicr intiyaclarini
valnizca otomatik olarak strekli
besleme icin degil ayni zamanda
degisken bir sekilde eklemek icin
de karsilar.

Standart 9,5 mm cap cubuk
Urdnleri hassas bir sekilde ilave
icin kullanici ihtiyacini karsilar.

Izgara Kiilge

Waffle kllce formu musteri
tarafindan hem tasima hem de
Uretimde ilave i¢cin uygun olan
oldukca yaygin bir formdur.

Lama

Minik

Kilce
100g, 200g, 3009, 500g agirlikta
lama, minik kulce, veya cesitleri

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ kullanimda uygun ve degisken

Minik olarak musterinin cok cesitli

.. talebini karsilar.
Kilge
Tablet

8 @ B Firmna PrO il Lo



.................................. SAF METALLER/ KALIP BOYALARI

METALIK SiLISYUM

Paketleme: BUyUk cuvallar ya da musterinin istedine gdre paketleme
Boyut: 10-100mm gibi standart boyutlarin disinda 10-50mm ve 10-30mm gibi
6zel boyutlu

Urdnlerin temini de mUumkundur.

KOD NO. Si (% min.) Fe (% maks.) Al (% maks.) Ca (% maks.) P (ppm)
2201 99,0 0,20 0,20 0,10 25-100
2202 99,0 0,20 0,20 0,20 25-100
3303 99,0 0,30 0,30 0,03 25-100
331 99,0 0,30 0,30 0,10 25-100
441 99,0 0,40 0,40 0,10 25-100
553 98,5 0,50 0,50 0,30 25-100
MAGNEZYUM KULCE

Boyut: 01 kg, 0,2 kg, 0,3 kg, 0,5 kg, 1kg, 2
kg, 3 kg, 5 kg, 7,5 kg, 15 kg, 20 kg

Yizey Uygulamasi: Potasyum dikromat
ile asit yikamasi ya da kaplamasi yapllir. B —

Paketleme:

Palette celikle bantlanmistir.

Mg Fe Si Ni Cu Al (d Mn Ti Toplam
(% min.) (% maks.) (% maks.) (% maks) (% maks) (%»maks.) (%»maks.) (% maks) (% maks) (% maks.)
99,95 0,004 0,005 0,0007 0,003 0,006 0,003 0,01 0,014 0,05
99,90 0,040 0,020 0,0010 0,004 0,020 0,005 0,03 - 0,10

KALIP BOYALARI

URUN ADI OZELLILKLER

ANTIAL 7110 Aliminyum, bakir ve alasimlari icin kullanilan, 6zel grafitli, siyah renkli kokil kalip boyasidir.
Aliminyum ve alasimlarinin kayganlasmasini saglamak icin kullanilan, ayni zamanda isi yalitim ézelligi de olan, krem
ANTIAL 7340 rengi kokil kalip boyasidir.
ANTIAL 7360 Aliminyum ve alasimlarinin kayganlasmasini saglamak icin kullanilan, ayni zamanda 1si yalitim ve yaglama 6zelligi de
olan, koyu gri renkli kokil kalip boyasidir.
ANTIAL 7140 ﬁ(l)l;n;sl?g#m ve alasimlarinin dékiminde kullanilan yolluklar ve besleyiciler icin beyaz renkli, koruyucu kokil kalip
ANTIAL 7390 AlUminyum ve bakir alasimlarinin dékimunde dizgin bir son yuzey elde etmek icin kullanilan, ayni zamanda s yalitim
Ozelligi de olan, beyaz renkli kokil kalip boyasidir.

......................................................................................................................................... Firma Profili BDM e 9



ALUMINYUM DISI MASTER ALASIMLAR \J

Limit
Bilginoglu Dokum, Aliminyum Disi Master
P 7,590 Alasimlar konusunda dunyanin énde gelen
Fe <0.2 Ureticilerinden KBM firmasi ile uzun yillardir
Ni <02 isbirligi  yapmaktadir. KBM firmasindan
Pb <0,2 temin ettigimiz UrGnlerin bazilari sayfada
sn <0,2 listelenmistir.
Zn <02
Diger her biri <0,1 Teknik destek ve diger Grlnlerimiz icin
Diger toplam <05 bizimle irtibata gecebilirsiniz.
Limit I— Cu Kalan
(% maks.)
P 13,5-15,0
Pb 0,03 - .
TANIMI MALZEME ICERIK FORM
Ni 0,1
Sb 001 Cu- Mg Bakir Magnezyum %10, %15, %20 Magnezyum, kalani bakir | Minik Kilce
Se 0,005 Ni - Mg Nikel Magnezyum %5, %15 , %20 Magnezyum, kalani nikel Muhtelif Formlar
sn E Ni-B Nikel Bor Nikel - Bor Muhtelif Formlar
Z 0,05
An 001 Cu-B Bakir Bor Bakir - Bor Waffle
s j
Fe 01 Cu-Zr Bakir Zirkonyum Bakir - Zirkonyum Muhtelif Formlar
Al 0,02
Bi 0,005

10




T ERCO D*
@VESU\/'US .............. TERCOD DOKUM POTALARI (SiC)

AC-TIP
MODEL NO. YUKSEKLIK AGIZ CAPI TABAN CAPI
(H) mm (D1) mm (D2) mm
AC 80 385 317 230
AC 100 400 325 240 | - p1 —
AC 120 410 345 248 T
AC 150 475 375 230
AC 200 505 400 285
AC 250 555 438 240 ’
AC 300 582 445 325
AC 300 C11 582 445 325
AC 400 665 528 315
AC 500 710 528 315
AC500C11 710 528 315 | = D2
AC 600 762 530 315
AC600 C11 762 530 315
AC 800 808 530 315
BUC-GENIS TiP
MODEL NO. YUKSEKLIK AGIZ CAPI TABAN CAPI
(H) mm (D1) mm (D2) mm | R D1 |
BUC 200 C11 600 535 310
BUC 250 C11 630 615 360
BUC 300 C11 700 615 355 H
BUC 350 C11 820 615 355
BUC 400 C11 900 615 355
BUC 500 C11 755 785 360
BUC 600 C11 905 785 360 | — D2 —
BUC 860 C11 1000 886 360
TPC-TiP
Gagall | _ bt | B
MODEL NO. YUKSEKLIK AGIZ TABAN
(H) mm CAPI CAPI
(D1) mm  (D2) mm
TPC 89 600 535 310 H H
TPC 387 630 615 360
TPC 587 C11* 700 615 355
TPC 800 C2 820 615 355 1
* Gaga Uzunlugu: 177 mm. | D2 | - D2

POTA DiPCiKLERI |
DiPCiK EBATLARI

CAP / YUKSEKLIK KULLANILABILECEGI TIPLER
mm

330/102 AC100 ile AC800 aras! potalar icin
360/ 102 BUC 200 ile BUC 400 arasI potalar igin

*Diger 6lculer icin bizimle irtibata gecebilirsiniz.

440/ 102 BUC 500 ile BUC 860 arasI ve TPC 587 potalar icin |
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ALUMINYUM VE ALASIMLARI iCIN ORTU, CURUF ALMA VE RAFINASYON TOZLARI

Ergitme sirasinda aluminyum alasimlari oksijenle girdigi reaksiyon nedeniyle oksitlenme egilimlidir.
Kaliteli bir dokum yapabilmek icin bu oksitlerin ve diger kati inklGzyonlarin ddokim &ncesi eriyikten
temizlenmesi gerekir. Bu amacla firmamiz, farkl 6zelliklerde ve farkli dokim tiplerine uygun ortd,
rafinasyon, oksit giderme ve clruf alma tozlari ile hizmetinizdedir. Bu UrUnlerin bazilari asadida
listelenmis olup, kendi ddkim tipinize ve ihtiyaclariniza birebir karsilik verebilecek diger cesitlerimiz
icin bizimle irtibata gecebilirsiniz.

GORUNUM  RENK KULLANIM  KULLANIM CURUF ERGITME NOTLAR

AMACI MIKTARI YERI

Orti ve Coruf Genel kullanim. %3'den az magnezyum
ALCOVER100 Kristal Toz | Pembe Alma %0,5 - 1 Kuru | Pota, Firin | iceren (Mg < %3) aluminyum alasimlari
icin 6rto ve coOruf alma tozu

. ; Ozel Aluminyum Alasimlari igin Granul
ECOSAL AL 119/P Grandl Beyaz Ortd ve Coruf %0,1-0,2 - Pota, Firin Ort0 Tozu

Alma Sodyum ve kalsiyum icermez.
ALCOVER 188 Kristal Toz Beyaz Kgig]gr%‘? Degisken - Firin Firin duvarlarini temizleme tozu
ITALPURO S.8 Kristal Toz | Beyaz Kgigj;rﬁjgn Degisken = Firin Firin duvarlarini temizleme tozu
Aliminyum ve alasimlarinin icindeki
ELIMINATOR MG Toz Actk Gri | Mg. Giderme Degisken - Pota, Firin | az miktardaki Magnezyumu gidermek

icin toz

Magnezyumu gidermek icin toz

. . _ (Her 100 kg erimip metal igin
LOMAG Kristal Toz Beyaz Mg. Giderme %1 Pota, Firin 1 kg Lomag kullanildiginda

Mg 0,1% azalacaktir)

Arti ve Coruf AlUminyum 6rt0 ve curuf alma tozu.
ITALPURO MP1 Kristal Toz Beyaz Alma %0,2 - 0,5 Kuru Pota, Firin | Kristal Toz Beyaz Sodyum ve kalsiyum
icermez.

. Orto ve Coruf _ AlUminyum alasimlari igin granGl flux
ALCOVER GR Kristal Toz Beyaz e %0,2 - 0,5 Kuru | Pota, Firin Kristal Toz Beyaz Sodyum icermez.

ALUMINYUM VE ALASIMLARI iCIN AZOT VE KLOR BAZLI GAZ ALMA TABLETLERI

AlUiminyum alasimlarinin hidrojene ilgisi yUksektir. Kaliteli bir dokim yapabilmek ve gbzenek olusumunu
onlemek icin ergitme esnasinda, atmosferik nemle aliminyum reaksiyonu sonucu olusan bu gazin
giderilmesi cok dnemlidir. Bu amacla firmamiz, azot ve klor bazli gaz alma talepleri ile hizmetinizdedir.
Klor bazli gaz alma tabletlerimizden Aldegas 100, icerdigi hekzakloretan ile gaz giderme islemi
yaparken, ek olarak borflorid etkisiyle de tane inceltme 6zelligi gdstermektedir. Stoklarimizda suUrekli
bulundurdugumuz gaz alma tabletleri asadida listelenmis olup, detayl bilgi icin bizimle irtibata
gecebilirsiniz.

URON (Tablet halde) GAZ MADDESI KULLANIM AMACI UYGULAMA ORANI KULLANIM SEKLI
ALDEGAS 100 Mavi Klor Gaz Alma ve Tane inceltme %0,3 - 0,5 Daldirma
ALDEGAS 200 Mor/Gri Klor Gaz Alma %0,3 - 0,5 Daldirma
ALDEGAS NCL Gri %50 klor, %50 azot Gaz Alma %0,3 - 0,5 Daldirma
ALDEGAS 200N Gri Azot Gaz Alma %0,1-0,3 Daldirma
PROTECOL Gri Azot Gaz Alma %0,2-0,3 Daldirma

® BDM Firma Profili



DOKUM KATKI MALZEMELERI

BAKIR, PIRING VE ALASIMLARI iCIN ORTU VE CURUF ALMA TOZLARI

Bakirin aliminyum, manganez ve silisyum ile olan alasimlari ergitme
islemi sirasinda atmosferik oksijenle
oksitlenmeye egdilimlidir. Kaliteli bir ddkium yapabilmek icin bu
oksitlerin ve inklUzyonlarin dokim &éncesi eriyikten temizlenmesi
gerekir. Bu amacla firmamiz, farkli &zelliklerde ve farkl dékim
tiplerine uygun ortU, rafinasyon, oksit giderme ve clruf alma tozlari
ile hizmetinizdedir.

Stoklarimizda surekli

bulundurdugumuz bazi

reaksiyona girdiginden

Urunler asagida

listelenmis olup, detayli bilgi icin bizimle irtibata gecebilirsiniz.

GORUNUM "CU_RL_J_F . KULLANIM ALASIMLAR ERGITME YERI UYGULAMASI
GORUNUMU MIKTARI
ALBRONZE 200 Kahverengi Sivi %0,5 - 1 Al, Mn, Si, Bronz Pota, Firin OrtU ve Coruf Alma
CROMECOPPER 200 | Kahverengi Sivi %0,5 - 1 Krom Pota, Firin Ort0 ve Coruf Alma
ITALBRASS B Beyaz Sivi %0,5 - 1 Piring Pota, Firin OrtU ve Coruf Alma
ELIMINATOR AL Beyaz Kuru %0,5 Piring Pota, Firin Aliminyum Giderici

BAKIR VE ALASIMLARI iCiN GAZ ALMA TABLETLERI

Ergimis bakir ve bakir alasimlarinda hidrojen yUksek oranda ¢dzullr,
katilasirken de gaz kabarciklari seklinde ayrisir ve dékim arizalarina neden
olur. CUDEGAS sivi metalin gazini gidermesi yaninda oksit partiktllerini de
giderir. Tum bakir ve bakir alasimlarinin dékimuande kullanili. CUDEGAS gaz
giderme biriketleri halka seklinde olup bir cubukla metal banyosuna daldirilir.
gaz giderme islemi sicaklik duserken yapilr. Olusan calkalama gazlari, yukari
dodru metal banyosunun Ust yUzeyine cikarlar. Ortiyl metal banyosunun
Ust yUzeyinden siyirmamali, bdylece yukari dogru cikan gazlarin olusturdugu
calkanti bu 6rtU tarafindan absorbe edilmelidir. 250 kg'in altindaki metal
miktarlarinda gaz giderme icin en az 3 dakika gereklidir. 1000 kg’a kadar olan
metallerde 5 dakika, 1000’in Uzerindeki miktarlar icin 5-10 dakika arasinda
islem zamani yeterlidir.

NOTLAR

URUN (Tablet halde) RENK KULLANIM AMACI UYGULAMA ORANI KULLANIM SEKLI

CUDEGAS Kiremit Rengi Gaz Alma 1 adet / 200kg Daldirma

Bakir ve alasimlari

CiINKO VE ALASIMLARI iCiN ORTU VE
CURUF ALMA TOZLARI

Cinko ve cinko bazli alasimlar, 6rnegin zamak dokimunde ortl ve
temizleme tozu kullanilan, reaksiyon sirasinda cok az duman c¢ikaran
ve metalin maksimum akiciligini saglayan Grtnlerdir. Detayl bilgi icin
bizimle irtibata gecebilirsiniz.

RENK KULLANIM MIKTARI ALASIMLAR ERGITME YERI

KULLANIM AMACI

ZINC COVER 100 Kahverengi %0,5 - 1 Cinko ve Cinko Alasimlari Pota, Firin

Ort0 ve COruf Alma

................ Firma Profili BDM e
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RISER TUPLER & ISITICI KORUMA TUPLERI ..., ﬂ KYOCERd
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RISER TUPLER
Ergimis Aliiminyum icin Riser Tiip Uygulamasinda Kyocera Uriinlerinin Avantajlari

e Sialon, silisyum nitrdr, alimina ve silisyum karbUr malzemeleri mUhendislik malzemeleri olarak
bilinir. Bunlar arasinda silisyum nitrtr, maksimum termal sok direncine sahiptir; bu &ézelligi sayesinde
on i1sitma islemi ve kullaniminda buyUk avantaj sadlar.

e Silisyum nitrdr malzemeye allUminyumun yapismamas! sayesinde korundum tabakasi olusmadigi
icin bakimi kolay olup uzun é&murladar.

*  Ergimis metalle reaksiyona girmedidi ve icerigindeki malzemeler sivi metale transfer olmadigi
icin, metalin safligi korunur.

e |si kaybr minimumdur.

«  Cok yogun malzemelerdir. YUksek sicakliklarda bile

mekanik dayanikliligini koruyarak pratikte 1 #0D
yildan fazla &mur sagdlar.
Standart OlcUler (mm)
g1D @ 0D G FD T L
80 100 140 15 1000 I
90 110 150 15 1000
100 100 130 20 900
100 120 160 20 1000
110 120 170 20 1000 _1
120 140 180 25 1000 e — =1
* Musteri taleplerine gére farkh 6lgulerde Uretim yapilabilmektedir. #ID 3
®FD
ISITICI KORUMA TUPU / HEATER TUBE
Gaz
Isitict koruma tupleri, elektrikli ve gazl isiticilari koruma )
amaciyla kullanilir. Silisyum NitrUr isitici koruma tupleri; Gaz
« Isi transferinde mikemmel olup yuksek sicaklik Qk's'
isiticilarinin siddetli termal yUklemesine maksimum -

dayanim saglar. Hava

* Termal soka karsi direncli olup, sicaklik artmasi ve
azalmasi ile tUpln performansi etkilenmez.

* Mukemmel korozyon direnci sayesinde ergimis metali
kirletmez, malzemenin safligr korunur.

e Aliuminyum yapismama ozelligi sayesinde temizlik ve
bakimi kolaydir.

l/v
Seramik

Koruma TupU

e
— [ o

Standart OlcUler (mm)

gID @ 0D @ FD T L

80 100 140 15 1000

90 110 150 15 1000

100 120 160 20 1000

110 130 170 20 1000

120 140 180 25 1000

@ B Firmna PrO il Lo
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............................ SILISYUM NITRIT (Si3N4) MALZEMELER

Kalip

Termokupl \ /—~ Gaz Alma
Pompa /7 Sistemi

Flux

Termokupl
Kilif

N

Goc J
Kaynagl
¥ Riser
N it Tup

Koruma Tup(

SILISYUM NIiTRIT TERMOKUPL KILIFLARI

Silisyum nitrit ileri teknoloji seramik bir malzeme olup, termal sok, mekanik darbe, korundum
olusumu ve kimyasal ilavelere karsi mukemmel direnc saglar. Ayrica aliminyum silisyum nitrit
malzemeye yapismamasi sayesinde uzun 6mur ve démrU tamamlanana kadar dogru 6lcime imkan
verip, sagdirlasma sorunu yasanmaz. Ergitme ve tutma ocaklari, alcak basin¢ Uniteleri vb gibi

alanlarda basari ile kullanilir.
$28°' (¢1.100%) :D

7(0.28)

mm

L 400 | 500 | 600 | 700 | 800 | 900 | 1000

........................................................................................................................................................................ Firma Profili BDM e 15
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ALTITE Al, TiOg
ALUMINYUM TIiTANAT

ALTITE, demir disi metal dékimhaneleri icin uygun bir seramik malzemedir. Genel
uygulamalara 6rnek olarak yUkseltici tUpler, dozaj tlpleri, kirma halkalari, sap tUpleri, dolum
tUpleri, erimis kltlelerin akis kontrolU icin tipalar, yalitim halkalari ve yolluk burclari verilebilir.

Bir oksit seramik olarak ALTITE, Faydalari ve Ozellikleri

asagidakilerin benzersiz bir « Mikemmel termal direnci
kombinasyonunu sunar. « Cok dustik termal genlesme

« MUkemmel Termal Sok Direnci Cok DUusUk e Demir disi eriyikler tarafindan islatilmaz
e Termal Genlesme

« lyi Kimyasal Direnc Uygulama Alani

e Yukseltici borular / Dozaj tupleri
» Kirma halkalari / Yolluk burclari

Fiziksel Ozellik Deger

Yogunluk g/em? 3.20
Termal exp. katsayisi 10° K™ 20ila 600 °C <1
Ortalama kirilma mukavemeti MPa 25
Maks. uygulama sicakligi °C 1,000

Aluminyum Titanat i¢in farkh sekiller mevcuttur.
Talep Uzerine iIsmarlama Uretim mUmkandur.

® BDM Firma Profili
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ZII‘caI‘Q ........ ALUMINYUM YASSI DOKUMDE KULLANILAN TiP MALZEMELERI

CERAMICS

CASTERTIP NKO

Zincar Castertip NKO malzemesi atese dayanikli seramik fiber ve inorganik baglayicilardan olusan
rijit bir kombinasyondur. Hafif ve yUksek dayanima sahip bu malzeme ozellikleri Aliminyum Levha
Gretiminde kullanilan vazgecilmez bir Urinddr. Uretilen malzemeye istenilen kalinligin verildigi ve
pUrlzstz ylUzeyi olusturan strekli dokimdeki son elemandir.

NKO malzemesi Aliminyum levha Uretimi icin birden fazla sekilde kullanilabilen yiiksek mukavemetli
bir malzemedir. Tamamen inorganiktir ve sivi aluminyum tarafindan islatilmama 6zelligine sahiptir.
Boylece Uzerinde aliminyum birakmaz. Homojen bir yapi ve purlzsltz bir yUzeye sahip olan
malzeme, ayni zamanda boron nitrit ve seramik fiber kadit gibi atese dayanikli kaplamalar ile de
kullanilabilmektedir.

BORON NITRIT

YUksek sicakliga dayanikh, aliminyum tarafindan islatilmayan
(nonwetting ozelligi olan), mukemmel bir ylzey duzgUnligu ve
kayganlik saglayan, uygulanmasi kolay bir kaplama malzemesidir.
Sahip oldugu bu niteliklerle, 6zellikle ddbkiimhanelerde ve daha pek cok
sektdrde alternatifsiz cozUmler sunmaktadir.

GRAFIT SOLUSYON

Allminyum yassi mamul Uretiminde merdanelerin yaglanmasi icin
kullanilir. Yassi mamul yUzey kalitesine direkt etki eder.

........................................................................................................................................................................ Firma Profili BDM e
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RIMA marka yiiksek saflikta FeSi malzemelerinin bir kismina ait teknik
detaylar asagidadir. Taleplerinize gore farkli tane boyutu ve kimyasal 6zelliklerde
malzemeler de tretilebilmektedir. Fiyat ve diger tiim sorulariniz i¢in
bizimle iletisime gegebilirsiniz.

Kimyasal Ozellikler *

FeSi HP %Ca
FeSi Ultra Low C 0,4 max
FeSi Low C 0,02 max 0,015 max
FeSi Ultra Low Ti 0,04 max | 0,015 max | 0,01 max | 0,015 max
FeSi Low Ti 0,04 max | 0,015 max [ 0,015 max | 0,015 max
FeSi Ultra Low Al 0,1 max 0,025 max | 0,015 max
Refined FeSi 0,02 max | 0,025 max | 0,015 max
FeSi 68 Low Ti/C 0,015 max | 0,015 max | 0,015 max

* Diger kimyasal 6zellikler miisterinin istegine gére saglanabilir.

%C %Ti

0,05 max

%P

0,01 max 0,015 max

18 ® BDM Firma Profili



KURESELLESTIRICILER FeSiMg

Kimyasal Ozellikler

FeSiMg %Si %Mg %Al %Tr %La %Ce %Ca %MgO0

FeSiMg 601 43-48 5,5-6,5 <0,8 - - - 0,8-1,5 0,5 max.
FeSiMg 611 43-48 5,5-6,5 <0,8 0,8-1,2 0,3-0,45 0,5-0,8 0,8-1,5 0,5 max.
FeSiMg 911 43-48 8,5-9,5 <0,8 0,8-1,2 0,3-0,45 0,5-0,8 0,8-1,5 0,6 max.
FeSiMg 6L11 43-48 5,5-6,5 <0,8 0,5-1 0,5-1 S 0,8-1,5 0,5 max.

Tane Boyutu: 1-10mm, 1-12mm, 2-20mm, 3-25mm (Diger 6lcUler mUsteri taleplerine gére yapilmaktadir.)

ROk Nadir toprak elementlerine karsi dUsuk toleransli prosesler igin uygundur.

VNGRS Tandis kapagl olmayan ve disuk kukurt icerikli pik demirler igin uygundur.

YRR Yiksek dizeyde kukort, kapali tandis ve uzun bekleme siresi olan prosesler icin uygundur (kirelerin bozulma suresini uzatir).

YUksek oranda celik hurdasi kullanilan, daha az mikro cekinti ve cekinti istenen ve daha iyi islenmis yuzey kalitesi gerektiren
islemler icin uygundur.

FeSiMg 6L11

ASILAYICILAR

Sfero ve gri dokme demir Uretimi sirasinda yapilyl daha iyi kontrol etmek icin, ddékme demirin
katilasmasi sirasinda cekirdeklenme alanlarinin sayisini artirmak icin ana metale asilayicilar eklenir. Bu
cekirdeklenme bolgeleri, karbonun grafit olarak ¢cokelmesini tesvik eder, dolayisiyla dékme demirin
mekanik ve fiziksel 6zelliklerini iyilestirir.

Kimyasal Ozellikler

ASILAYICILAR %Si %Al %Ca BZr %Ba %La %Bi
InoCaAl 68-73 0,8-1,5 08-15 - - - -
InoZr 68-73 1,5 max. 1,5-3 1-2,5 = = =
InoBa 68-73 1,5 max. 0,8-1,5 - 0,8-1,2 - -
InoBaLA 68-73 1,5 max. 0,8-1,5 = 0,8-1,2 =
InoBi 68-73 1,5 max. 1,2-2 - - - 0,5-1

Tane Boyutu: 0,2-0,7mm, 0,6-3mm, 1-5mm, 3-10mm (Diger 6lcUler musteri taleplerine gére yapiimaktadir.)

InoCaAl Sfero dokme demirler icin uygundur.

InoZr Gri dokme demir, dUsuk gozenekli parcalar icin uygundur.

InoBa GUclU cekirdeklendirici, kirelerin bozulmasina karsi direng saglar, lamel ve kiresel grafitli dokme demirler icin uygundur.

InoBaLA Yuksek cekirdeklenme gucU, yUksek oranda celik hurda kullanan prosesler icin uygundur.

InoBi Sfero dokme demirler icin uygundur.

Firma Profili BDM e 19



DOKUMHANELER iCiN CORED WIRE

Celikteki kimyasal elementlerin siki kontrolint gerektiren metalurjik uygulamalarda kullanilir. Bu islemin
verim ve artan metalurjik kontrol nedeniyle en verimli yontem oldugu kanitlanmistir.

Ozellikler

CAP (mm) & DOLUM ORANI

(gram/mm) . .

MALZEME KIMYASAL ANALIZ**

@ 13 mm

+0,5mm
FeSiMg CW | 0,21 0,01 Mg:25-35%; Ca:0,8-5,0%; RE:0-4%; Al:0,5-1%; Si:38-45%
FeSiMg CW II 0,21 +0,01 Mg:25-35%; Ca:0,8-5,0%; RE:0%; Al:0,5-1%; Si:38-45%
Inoculants CW 0,23 +0,01 Mg:25-35%; Ca:0,8-5,0%; RE:0%; Al:0,5-1%; Si:38-45%

“musterinin isteklerine gore diger kimyasal gereksinimler saglanabilir.

Tel Capi (mm)

Kangal i¢ Cap (mm)

Kangal Dis Cap (mm) Kangal YOkeklik (mm) Kangal Tel Uzunlugu (mm)
13 600 1100 - 1280 850 - 1000 3000 - 6300
16 600 1100 - 1280 850 - 1000 2400 - 3500

20 ® BDM Firma Profili
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........................................ CELIK URETIM iCiN CORED WIRE

Cored Wire (Ozlu Tel), alasim veya katki tozu ile doldurulmus ve daha sonra celik bir kafese kangal
olarak sarilmis celik bir borudur. OzIU telin dékme alasim ilavesine gére avantaj, bir tel enjeksiyon
makinesi aracihdiyla tam miktarlarda ilave edilebilmesi, dolayisiyla geri kazanim ve proses verimliliginin
ivilestirilmesidir.

Ozellikler
CAP (mm) & DOLUM ORANI
(gram/mm) . .
MALZEME @13 mm 2 16 mm KIMYASAL ANALIZ*
+0,5 mm +0,5 mm
CaSi CW 0,225 £0,01 0,330 £0,01 82:%&;;(:;2%; Si:58-65%; Fe:7max%; Al:1,0max%; C:1,0max%; S$:0,05max%; P:0,-
FeCa CW 0,270 +0,01 0,400 £0,01 | Ca:28-32%; Fe:68-72%; C:1,0max%
AlCaFe CW 0,200 +0,005 - (a:28-32%; Fe:28-32%; Al:38-42% or Ca:38-42%; Fe:28-32%; Al:28-32%
AlCasSi CW 0,200 +0,005 - Ca:28-32%; Al:30-33%; Si:28-32%
Pure Ca CW 0,120 +0,01 0,182 +0,01 | Ca:98,50 min%
Natural Graphite CW 0,220 0,01 - C:95,0 min%; S:1,0max%

**moUsterinin isteklerine gore diger kimyasal gereksinimler saglanabilir.

Tel Capi (mm) Kangal ic Cap (mm) Kangal Dis Cap (mm) Kangal Yikeklik (mm) Kangal Tel Uzunlugu (mm)
13 600 1100 - 1280 850 - 1000 3000 - 6300
16 600 1100 - 1280 850 - 1000 2400 - 3500

........................................................................................................................................................................ Firma Profili BDM e
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SERAMIK KOPUK FILTRELER

Seramik Koéplk Filtre
Kullaniminin Faydalari

* Sade, kisa,direk yolluk
sistemleri sayesinde;

- Daha az metal déndusuy,

- Model plakasi Uzerinde daha
fazla bos alan.

e Clruf ve kum parcalarinin
etkin tutulmasi,

e Fire riskinde azalma,

* Proses emniyetinde artis,

* D6kUM parcalarinin fiziksel
Ozelliklerinde artis,

* DOkUM parcanin ylzey
kalitesinde artis,

¢ Erimis metalin kaliba dolumu
sirasinda akisin dizenlenmesi.

MALZEME

BASINC DAYANIMI (Mpa)

Silisyum Karbir Koplk Filtre

Silisyum karbUr kdpUk filtre
Sfero ve Pik DOkUm, Lamel
Grafiili Dokme Demir ile ayni
zamanda Bakir ve Aliminyum
alasimlari gibi demir disi
alasimlarin filtrasyonu icin
uygun olan yuksek saflikta
silisyum karbUr tozundan
yvapllmaktadir.

Bu malzeme curuf gibi
istenmeyen etkenleri verimli
bir sekilde uzaklastirabilir ve
kalipta metal akisini dtzenler.
Ayni zamanda kaliplamadan
kaynaklanan kum ve gaz
bosluklarini azaltir.

GOZENEKLILIK (%)

YOGUNLUK (g/cm?)

Zirkon Koéplik Filtre

Zirkonyum esasli kopuk filtre
yUksek mukavemetli yapist ile
bircok empurite ve clrufun
erimis metale karismasini
engellemektedir. Karbon celigi
ve dusuk alasimli celik ile hassas
doékim uygulamalari icin
uygundur.

SIC

80-85

0.4-0.55 <1480

22 ® BDM Firma Profili

DOKUM KAPASITESI (kg)

AKIS ORAN (kg/sn.)

OLCU (mm) N S N S
SFERO DOKUM PIK DOKUM SFERO DOKUM PIK DOKUM
40x40x22 32 64 3 4
50x50x22 50 100 4 6
75x50x22 75 150 6 9
75x75x22 110 220 9 14
100x50x22 100 200 8 12
100x75x22 150 300 12 18
100x100x22 200 400 16 24
150x100x22 300 600 24 36
150x150%25 450 900 36 54
250x22 40 80 4 5
060x22 55 110 6
280x22 100 200 8 12
290x22 120 240 10 16
0125x22 220 440 18 28

Not: Yukaridaki bilgiler sadece referans icindir.

CALISMA SICAKLIGI (°C)



SERAMIK KOPUK FILTRELER

MALZEME BASINC DAYANIMI (Mpa) GOZENEKLILIK (%) YOGUNLUK (g/cm3)  CALISMA SICAKLIGI (°C)
Zr0; >2.0 75-85 0.7-1.0 <1700
o AKIS ORAN (kg/sn.) .
OLCU (mm) ot . TOPLAM KAPASITE
KARBON CELIGI ALASIMLI CELIK
@50x22 1.5 25 50
250x25 1.5 25 50
260x22 2 35 70
260x25 2 35 70
@75x25 35 5.5 110
9100x25 6.5 9.5 180
9150x30 13 17 400
50x50x22 2 3 55
50x50x25 2 3 55
60x60x25 3 4 80
75X75%25 45 7 120
100x100x25 8 10.5 220
150x150x30 18 23 490

Aliimina Top Aliimina Kopuk Filtre
Tabular alimina toplar korundum formda
alfaaluminadan ve 1900°Cden fazla bir
sicakhkta sinterleme ile yapiimaktadir. Tabular
alimina toplar oldukca yuUksek refrakter
ozelligine, yuksek mekanik dayanima ve asinma
direncine sahiptir. Ayrica asit ve alkali korozyona
karsi  da yuksek diren¢c gostermektedir.
DodkUumhane, petrokimya, seramik ve atik yakimi

Altimina képuk filtre ¢cok buyuk ve cok klcuk
partikUller dahil tim curuf ve empuriteri etkili bir
sekilde engeller. Sivi aluminyum akisini dtzenler,
cUruf ve gaz boslugu kusurlarini azaltarak

aliminyum alasiminin kalitesini ve siki bir dokim
parca Uretilmesini saglar.

endUstrisi  uygulamalarinda iyi performans MALZEME Dieill\l'\llﬁlll GOZENEKLILIK YOGUNLUK Sﬁé;—\'}fmé
Ostermektedir. % 3
g (Mpa) (%) (8/cm3) 0)
Uygulamalar: AlL0; >0.8 80-90 0.35-0.55 <1200
-Rejeneretif Firinlar
AGIRLIK
_Sivi altminyum MM AKIS ORAN (kg/dk.) s
lﬂlt(;asyyo_nu_ 7'X7"x2" | 178x178x50 25-50 42
-Isi degisimi
I 9"X9"X2" | 228x228x50 2575 6
- 10"X10”X2" | 254x254x50 45-100 6.9
NO ACIKLAMA VERI 12"%12"x2" | 305%x305%50 90-170 13.8
1 | Malzeme 99% Al,03 15"x15"x2" | 381x381x50 130-280 23.2
2 | Su Absorpsiyonu 1-5% 17"X17"X2" | 432x432x50 180-370 345
3 |Cap 1-100mm 20"x20"x2" | 508x508x50 270-520 43.7
4 | Sertlik 90-170 23"%23"X2" | 584x584x50 360-700 57.3
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GRAFIT, KARBON VERICILER VE FERROALYAJLAR

GRANUL KARBON'
(SFERO DOKUM iCIN)

Karbon %98,5 min.

Ugucu %0,50 maks.

Kol %0,05 maks.
KUOkort %0,05 maks.

Nem %0,6 maks.

Azot % 0,05 maks.

Tane iriligi 0,5-5 mm, %90 min.

METALURJIK SiC

Analiz SiC %88-95 min.

Nem %0,1

Tane iriligi 0-10 mm.

Ambalaj 1 Ton Big Bag

FERRO MANGAN
(DUSUK KARBONLU)

Analiz Mn %80.7, C %1.37
Si % 0.24, P %0.14
N %0.13

AMORF GRAFIT TOZU
(Kuru Grafit 75/2)

Karbon %75 min.

Ugucu %3,5 maks.

KUl %21 maks.

Kokort %0,1 maks.

Nem %01,5 maks.

Azot % 0,05 maks.

Tane iriligi  -200 mesh, %90 min.

FERRO MANGAN

Analiz Mn %78, C%6-7

Tane iriligi  20-80 mm.
Ambalaj

1 Ton Big Bag

FERRO KROM
(YUKSEK KARBONLU)

Analiz Mn %80.7, C %1.37
Si % 0.24, P %0.14
N %0.13

Tane iriligi 0-10 mm.

Tane iriligi 0-10 mm.

Ambalaj 1 Ton Big Bag

Ambalaj 1 Ton Big Bag

Karbon %80-85

NIiKEL

Analiz Ni %99.99

Tane iriligi 10x10 cm?

Ambalaj 1 Ton Big Bag

FERRO MOBILDEN

Analiz Mo %60-61

Tane iriligi 20-80 mm.
Ambalaj

1 Ton Big Bag

FERRO KROM
(DUSUK KARBONLU)

Analiz Cr %65-70, C %0.1

Tane iriligi  20-80 mm.

Ambalaj 1 Ton Big Bag




@ Celik Graniil Bilya CELIK BILYALAR / GELIK GRITLER

DUSUK KARBONLU CELIK BILYALAR

Kimyasal Kompozisyon (SAE-J2175)

SAE/S 70 0,18-0,35 mm Karbon: %0.10-0.15, Mangan: %1.20-1.50, Silis: %0.10-0.25, Kukort: %0.035 maks.,
Fosfor: %0.035 maks.

SbLE Tl 0,30-0,50 mm Yogunluk: Minimum 7,0 gr/cc

SAE/S 170 0,42-0,71 mm Standart Ambalaj: 25 Kg'lik Polietilen-Polipropilen torbalar icinde, 2 ton’luk

SAE/S 230 0,60-0.85 mm streclenmis paletlerde

SAE/S280 | 071-1.00mm | [UamUIIVRYE] KULLANIM ALANI KULLANIM AMACI
P Demir Celik D6kum Mamulleri, Demir Disi Kum Giderme, Capak
SAE/S 330 0,85-1,18 mm D6kOmhane Dokom Mamulleri Temizleme
SAE/S 390 1,00-1,40 mm ingot ve Kutukler, Soguk ve Sicak Cekme
Celikhane ve Haddehane | Mamuller, Cekme ve Enjeksiyon Mamuller, Oksit Giderme
SAE/S 460 1,18-1,70 mm Borular

SAE/S 550 1,40-2,00 mm Metal Konstriksiyon, Dévme, Stampalama ve | Oksit Giderme, Yizey

Metal isleme ve Makine

SAE/S660 | 170-236mm | |- Kalip lsleri, PUrizlendirme

Imalat Yaylar, Disliler vs. Yorulma Direncini Artirma
SAE/S 780 2,00-2,80 mm

Diger Alanlar Tambur, Vagon, Grafit, Elektrot, Balast, Agir Revizyon Amacli
SAE/S 930 2,40-3,40 mm Beton Bloku, Tas Dizeltilmesi

CELIK GRITLER

NOMINAL TANE

KULLANILAN GRIT

e IRILICI KULLANIM ALANI o
G-12 1,70 mm 5o ®
G-14 1,41 mm Takim imalatinda kaplama 6ncesi temizliginde [ AN )
G-16 1,19 mm Konteyner imalatinda ®
G-18 1,00 mm LPG Konteynerlerinin, kaplama ve boya temizlemesinde )
G-25 0,71 mm Mermer kesme islemlerinde e o o
G-40 0,42 mm Emaye temizliginde LN
G-50 0,30 mm Emaye kaplamadan 6nce yizeyin pirizlendiriimesinde e o o
G-80 0,20 mm Boya kaplamadan once yizeyin pirizlendirilmesinde o o o
TUp imalatinda kaplama éncesi temizliginde o O
Barajlarin cebri boru hatlarinda kaplama 6ncesi temizliginde ( NN )
Gemi insa sanayisinde boya oncesi temizliginde o o o o
Demir levhalari boyama 6ncesi temizliginde o o
in;e demir levhalarin kaplama/boyama 6ncesi PR
yuzey uygulamasinda
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LAND

PROCESS & ANALYTICAL INSTRUMENT

TEMASSIZ SICAKLIK OLCUM SISTEMLERI ...,

SPOT+ AL

Aliiminyum Uretimi ve isleme Endiistrileri icin
Temassiz Sicaklik Ol¢iim Sistemi

SPOT-AL, aliuminyum Uretimi ve isleme sUreclerinde
kullanilan yUksek hassasiyetli temassiz bir sicaklik
Olctm cihazidir. Farkli Uretim asamalarina 6zel olarak
gelistirilmistir:

e Ekstriizyon : Aluminyumun profiller haline
getirilmesinde sicakligin dengeli olarak &lcimuanu
sadlar.

¢ Quenching (Ani Sogutma) : Hizli sogutma
islemlerinde sicaklik degisimlerini takip ederek
malzemenin &zelliklerini korur.

« Serit Uretimi ve isleme : Haddeleme sirasinda
dogru sicaklik seviyelerini saglar.

« Sekillendirme /Dévme : Aliminyumun yiksek
sicaklikta islenmesinde ideal kosullari olusturur.

e Sivi Aliminyum : Eritme ve dokUm sirasinda
hassas sicaklik &lcUmU yaparak kaliteyi artirir,

e Yiksek Magnezyum Alasimlari : DUsUk emisyonlu
alasimlarin islenmesinde dogru sicaklik takibini
muamkdn kilar.

Spot+Al, bu kritik uygulamalarda kararli, glivenilir ve yliksek dogrulukta sicaklik él¢limleri
sunarak Uretim sUreclerinin verimliligini artirir ve malzeme kalitesinin korunmasini saglar.

One Cikan Ozellikler

Yiksek Hassasiyet ve Kararlilik : Gelismis veri isleme algoritmalari sayesinde dlstUk emisyonlu
aliminyumun sicaklik dlctmlerini en dogru sekilde yapar.

Cesitli Model Secenekleri

Spot+ Al : 200-900 °C araliginda calisir.

Spot+ AI LT 1 150-700 °C sicaklik araligina sahiptir.

Entegre Kontrol ve : Video kamera, Ethernet, Modbus TCP, analog ve alarm cikislari gibi
Baglanti Secenekleri oOzelliklerle genis sistem entegrasyonu sunar.

SPOT Viewer ve SPOT Pro : Uzaktan izleme, veri kaydi ve algoritma 6zellestirme imkani saglar.
Yazilim Destegi

Patentli LED Aydinlatma : YUksek parlaklik sayesinde hedef sicaklik dlctmlerini kolaylastirir.
Sistemi

Dayanikli Optikler ve Uzak Erisim: Kaliteli cam koruma ve web sunucu destegdi ile her yerden erisim
imkani sunar.

Spot+ Al, endUstride glvenilir, hassas ve kolay entegre edilebilen bir sicaklik dlctm ¢dzUmu

sunarak Uretim sUreclerini optimize eder.

SPOT Pro Yazilim Destegi Image Pro Yazilim Destegi

26 @ B Firmna PrO il Lo



LAND

PROCESS & ANALYTICAL INSTRUMENT

Kullaniclya aga bagl tum SPOT pirometreleri ve aktUatodrleri hakkinda eksiksiz bir genel bakis
saglayan SPOT Pro, veri depolama icin otomatik tetikleyiciler kullanarak her bir pirometre icin veri
kaydini bagimsiz olarak yapilandirmaniza olanak tanir. SPOT Pro ayrica kullanicilarin canli ve kayitli
verileri gecmis trendlerle karsilastirmasina ve slrec sorunlarini tespit edilmesine olanak tanir.

SPOT AL, ALUMINYUM URETIM VE iSLEME ENDUSTRILERINDE KULLANILAN, LAND AMETEK
TARAFINDAN UZMAN BiR ¢OZUM OLARAK SUNULAN TEMASSIZ SICAKLIK OLCUM SISTEMIDIR.

SPOT AL, MODES v
ALGORITMA MOD TANIMLAMASI EMISIVITE SPOT AL SPOTAL LT

E Ekstrozyon Disok 200-800°C/392-1472°F v~ 150-700°C/302-1292°F v~
Q Quench Disik - Orta 200-800°C/392-1472°F v 150-700°C/302-1292°F v*
S Serit Dsik - Orta 200-800°C/392-1472°F v 150-700°C/302-1292°F v*
F Sekil Verme / Dévme Orta 200-800°C/392-1472°F 130-700°C/ 266-1292°F v*
F Mg Yiksek Magnezyum Alagimi Orta 200-800°C/392-1472°F 130-700°C/ 266-1292°F v*
L Sivi Dsik 200-800°C/392-1472°F v~ X

1. ®n Ayarh Algoritmalar
Ekstriizyon, Quenching, Serit, Sekillendirme / Dévme, Daha Yiiksek Magnezyum Alasimlari ve Sivi
Aliminyum icin coklu &zel dnceden ayarlanmis algoritmalar.

2. Lens ile Entegre Kamera
DuUsuk ve yuksek parlaklikli ortamlarda kolay hedef hizalama ve dogrulama.

3. Patentli ve Yiliksek Parlakliga Sahip Led Aydinlatma
Kolay goérunlr bir desen ile hedef boyutu ve konumunu go&sterir; lazer koruyucu ekipman
gerektirmez.

4. ikili islem
YUksek hizli isleme 6zellikleri SPOT ve Modbus arayUziine entegre edilmistir.

5. Ylksek Kalite Optikler
Dayanikli safir koruyucu cama sahiptir ve hassas hedefleme ve kaliteli 6lcimler saglar.

6. Birlesik Web Sunucusu
Herhangi bir web tarayicisi Uzerinden uzaktan ayarlama ve okuma. Ethernet/Modbus Uzerinden
tam erisim.

7. Arka Ekran ve Kontroller
Basit menl odakli seceneklerle hedef gdrintlleme, sicaklik okuma. Kurulum ic¢in ayri yazilima
ihtiyva¢c duyulmaz.

8. Gli¢ Secenekleri
Cihazda ethernet Uzerinden glic veya 24 ile 30 V DC gli¢c destedi vardir. Coklu I/O secenekleri ve
dijital/analog arabirim secenekleri bulunur.

........................................................................................................................................................................ Firma Profili BDM e
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SPOT-AL
TiPIK UYGULAMALAR

+ Ekstriizyon - BILLET profili, Ekstrizyon, Quench

* Serit Cekme ve Sicak Haddeleme

« Sekil verme / dévme - én isitilmis ve
tekrar isitiimis billetler, levhalar ve
sekil verilmis/dovialmus Granler

« SUrekli Dokum Hatti /Ergitme - Sivi
Aluminyum

o Do6kUmhane - Aluminyum Dokdm,
Sivi aliminyum prosesleri

+ Digerleri- induksiyon Isitma/Isil Islem,
Montaj/ cekme, Kaplama 6ncesi 6n
Isitma, BUkme dncesi 6n I1sitma

Ozellikler

SPOT AL SPOT AL LT (Dusuk Sicaklik)

Olcom Araligi ve . . 130-700°C/ 266 -1292 °F - F, F Mg
Modlart: 200-900°C/392-1472°F-E,Q,S,F,FMg, L 150-700 °C / 302-1292 °F-E, Q. S
+5°C 200 °C, + 2 °C veya %0,25 K 300 °C ve 150 °C'de + 5 °C, 300 °C ve Uzerinde
e 5 . Uzeri (ekstrizyon ve quench), 5 °C + 2 °C veya %0,25 K (ekstrizyon ve quench),
Olcom dogrulugu: veya 0,5 %K (yaglanmis serit, sekil verme/ + 5 °C veya £%0,5 K (yaglanmis serit, sekil
dévme ve sivi metal) verme/dévme)
200 °C'de +3 °C, 300 °C ve Uzerinde 1 °C (ekstrizyon o o B - o .
A . “ : ’ - 150 °C'de £3 °C, 300 °C ve Uzerinde =1 °C (ekstruzyon
Tekrarlanabilme: ve quench), + 5 °C (yaglanmis serit, sekil verme/dovme ve quench), + 5 °C (yaglanmis serit. sekil verme/dvme)
ve sivi metal)
Kararlilhk: 0.1°C
GOrolto: 200 °C'de 5 °C, 300 °C ve Uzerinde <0.5 °C 150 °C'de 5 °C, 300 °C ve Uzerinde <0.5 °C
R Aluminyumun sicaklik dogrulugu 6lcumUni optimize etmek icin
Detektor Tipi: tasarlanmis uygulamaya 6zel secilmis dar dalga boyu bantlari araligi
Koruma: IP65
Tepki Suresi: 15 ms ila 10 sn arasinda ayarlanabilir
Arayizler: 2x 0/4 - 20 mA Output, 4 - 20 mA Input, Digital CMD In and CMD QOut,

Ethernet (TCP-IP, Modbus TCP, DHCP, http, udp, ICMP)

Ust/Alt pikler, Ortalama, Modemaster, CMD In érnekleme veya LED kontrold, CMD Out alarmlari, emisyon ¢ikis
veya aktUator kontrolu

Proses fonksiyonlari:

GU¢ Gereksinimleri: Cihazda Ethernet Uzerinden gi¢ veya 24 ila 30 V DC Gugler
Goruntileme: GOrunty akisi ile yerel ekran
Herhangi bir web tarayicisinda canh konfigirasyon ve sicaklik gostergesi. Veri kaydi, canli ve
Yazilim: gecmis veri trendleri ve uzaktan goruntu yakalama 6zelliklerine sahip Ucretsiz indirilebilir
SPOTViewer yazilimi; Birden fazla SPOT pirometre ile kullanim i¢cin SPOTPro yazilimi mevcuttur.
Dil: Entegre coklu dil secenekleri: ingilizce, Almanca, Fransizca, italyanca, ispanyolca, Portekizce (Brezilya),
. Japonca, Cince (basitlestirilmis Mandarin), Korece, Rus¢a, Lehce
Gorus Alani: 60 :1 to 90% 30:1
Montaj: Eksiksiz montaj ve aksesuar parcalari mevcuttur.
o 5-60°C/ 41 - 140 °F belirtilen, 0-70°C/ 32 - 158 0-45°C/32-113°F
Ortam Sicaklik Araligr: °F sogutmadan once calistirma gereklidir. sogutmadan once ¢alistirma gereklidir

300 mm odakta nominal hedef nokta ¢ap1 10 mm;
500 mm odakta 17 mm; 1m odakta 33mm.
iki kez nominal hedef alan onerilir.

300 mm / 11,8 ila sonsuz, yerel veya uzaktan

Odak araligr: ayarlanabilme

isaretleme: Yerel goruntuleme ve uzaktan goruntU yakalama ile entegre video. Patentli Yesil LED odak deseni onay!.

Girisler: 4 - 20 mA Input, 24 V DC CMD In, Ethernet, (TCP-IP, Modbus TCP, DHCP, http, udp, ICMP)

Cikiglar: 2x 0/4 - 20 mA, CMD Out relay, Ethernet (TCP-IP, Modbus TCP, DHCP, http, udp, ICMP)

. Termometre arabirimini kullanarak veya uzaktan (Web sunucusu, SPOTViewer veya SPOTPro kullanarak) yerel
Ozellikler: olarak yapilandirma secenekleri. Emisivite, mod, akim cikis araligl, alarm mantik cikisi ve esikler, ag ayarlari, odak

ve LED, dil ve kullanici adi opsiyonlari bulunur.

Garanti: 36 ay

*Araligin %5-95'inin Uzerinde spesifikasyon dahilindeki élcumler.
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CYCLOPS 055L MELTMASTER
Sivi Metaller icin Yiiksek Hassasiyetli Tasinabilir Temassiz Termometre

+ Cyclops O55L Meltmaster, 1000 ila 2000 ° C /1832 ila 3632 ° F araliginda sivi metal
sicakliklarinin dogru élctimu icin ¢zel olarak tasarlanmis, yUksek hassasiyetli, portatif,
temassiz bir pirometredir.

« Olculen sicaklik, gelismis ‘Meltmaster’ modu da dahil olmak Gzere dért eszamanli modda
goruntulenir.

« Genis acili 9° gorus alani ve 1/3° dlciim alani ile 5m/16ft'e kadar dogru dlcim yapilir.

* Tek kullanimlik ‘daldirma’ tipi termokupl kartuslarinin kullanimini ve maliyetini dnemli
Olcude azaltir.

* Yerlesik depolama ile Cyclops O55L hizli ve basit veri kaydi saglar. Bluetooth® ve

USB baglantisi ile bu verileri PC veya Mobil cihaza kolayca aktarir.

Koruma Penceresi —
Lens Kapagl —

Tetik ——

¥. N
Tripod Montaji —— USB Soketi

Teknik Ozellikler

Secim/Kontrol
DOgmeleri
Endustriyel

Kaucuk Kasa
T Yan Ekran

Acma/Kapama
DUgmesi

i N— Bilek Kayisi

Olcim Araligi

1000 - 2000 °C/ 1832 - 3632 °F

Goruntileme

Basamakli ve Zemin Aydinlatmali Harici Ekran

Olcim Modulleri

Surekli, Pik ve Ileri DUzey Melt-Master Modulleri

Veri Kaydi

9999 Okuma ve 4 Rotall Kayit; Mobil (4GB Standart Depolama) veya PC Kaydedici Yazilim (Bluetooth ve USB

araciligiyla)

Veri Kayit Modulleri

Klasik, Seri Olgum, Sabitlenmis, Hatli

Optik Sistem

-3,75 ile + 2,5 Diyoptri arasinda ayarlanabilir mercek

Odaklanma Araligi

Termometre govdesi verilerinden nominal olarak 5 m / 197 in¢ Sabit Odak

Minimum Hedef Boyutu

Lensten 5 m- 197 ince paralel olarak / 28 mm - 1,1in¢ hedef olmayan nokta capi

Spektral Durum

Nominal olarak 0,551Jm

Emisyon Ayari

0,01 araliklarla 0,10 ile 0,120 arasinda

Tepki Zamani

30 milisaniye

GOncelleme zamanini

0,5 saniye

Dogruluk <%0,5 (K) okuma
Olcom CozONn0rlognu 01°C/1°F
Olcim Alani Sabit Odak
Tekrarlanabilme <1°C/2°F

Calisma Sicaklik Araligi

0-50°C/32-122°F

Guc Gereksinimi

1 Adet MN1604 / 6LRG1/ PP3 Pil veya USB

Cikis Birimi Bluetooth ve USB Konektor(
Agirlik 0,83 Kg/ 1.8 Libre
Kapanma LP40

Standart Aksesuarlar

Lens kapagl, Mercek Kapagi / Filtre, Pil, Bilek Kayisi, USB kablosu, Isi Korunmali Kilif

istege Bagl Aksesuarlar

Su Gecirmez Tasima Cantasi, Uzun DUrbin

Firma Profili BDM e
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TERMAL KAMERA SISTEMLERI ... ..ottt e

Land Ametek, endUstriyel
sUreclerde temassiz sicaklik
dlcimu icin genis bir termal
gorunttleme cdzUmleri
yelpazesi sunmaktadir. Termal

kameralar; kalite kontrolU, enerji

emisyon azaltimi gibi alanlarda
kritik rol oynamaktadir.

20 ila 2000 °C sicaklik
araliginda calisan termal
gorunttleme sistemleri

uzun, orta ve kisa dalga boylu
codzUmler sunulmaktadir.

Ozellikle firin uygulamalarinda
7/24 sicaklik izleme ve
strec kontroll saglayan

kameralar, enerji verimliligini "
artirarak sistem émrunU

uzatmaktadir. Gelismis
yazilim destegi (IMAGEPro)
ile bu sistemler, EndUstri

4.0 ve 5.0 gereksinimlerine
uyum saglayarak otomasyon
sistemlerine kolayca entegre

NIR 656 & 2K
Termal Gériintileyici Ozellik ve Dizayn

1. Sicak ve tozlu endustriyel cevre kosullarinda
glvenli calisma icin, dusuk seviyede su akis
gereksinimi yeterlidir ve aerodinamik hava
temizleme tasarimina sahiptir.

o 2. Ayarlanabilir optik gbdrls alanina sahiptir.

3. Yuksek c¢ozunurlige ve tam radyometrik
(1) kalibrasyonasahiptir.Herbiri0.5%Khassasiyetle
son derece dogru sicaklik dlctimleri saglayan, 3
9 milyona kadar kamera pikseli mevcuttur.

4. IMAGEPro ileri duzey termal goruntuleme
ve isleme vyazilimi, kameranin tam uzaktan
kontrolint saglayarak izleme ve kontrol

(6] yapmaniza olanak tanir.

(4] 5. Actk Veri ArayUzl, tesise baglanmak icin
birden fazla ve kolayca kurulabilen analog ve
dijital I/O secenekleri sunar.

6. Basit kurulum saglamak ve &mrl maksimize
etmek icin mevcut olan mekanik ve elektriksel
aksesuarlari mevcuttur.

Tipik Uygulamalar

Isitma, Sicak Haddeleme
Isil islem, SUrekli Dokum
Kaynak, Kaplama, Ergitme
Sekil Verme/Ddévme, Tavlama
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KATEGORI

Agirlik

Montaj

Arayiz

Yazilim

Arayiz

Olcom Araligi

Piksel COzUnUrlGgou

Spektral Yanit

Kare Hizi

Dedektér

Optik HFOVxVFOV/(Goris Alani)
Optik (OFOV)

0Odak Araligi
Koruyucu Cam
Dogruluk
Tekrarlanabilirlik
Boyutlar

Calisma Sicakhigi
Depolama Sicakligi
Cevresel Dayanikhlik

Titresim Dayanikliligi

Baglantilar
Durum LED'i

GU¢ Kaynagi

Calisma istasyonu

Opsiyonel Aksesuarlar

NIR-656

600 ila 1000°C/ 1112 ila 1832°F

656%492

1um

30fps

FPA - Yar lletken

48°x36° / 16°x12°

1.28 mrad (48°) / 0.43 mrad (16°)

0.3 m - Sonsuz

Termal genlesmeli cam

<0.5% okuma hatas! (600-1000°C, 800-1400°C) / <1% (1000-1800°C)
1K

81x114x215mm

Vaklagik 1.5 kg

0ila 50°C (Yogusmasiz, 0-90% nem)

-20ila 80°C

1P65 / NEMA 4

3g maksimum, 10-30 Hz

2> %" UNC montaj delikleri (25 mm aralikli)

1 Ghit Ethernet (M12, 8 pin) gi¢ (8 pin)

GUg (ON, esil) / kamera sicaklig| & ortam durumu (0K, yesil)
Gbit-Ethernet

24V DC/ <4W

IMAGEViewer & IMAGEPro

PC-Workstation (istege bagli)

Actk Veri Arayzd, Modbus TCP / Moxa VIO birimi

Gi¢ kaynagy, kablolar, su sogutmali/pirizsiz mahfazalar, yazilim, calisma istasyonu

TERMAL KAMERA SISTEMLERI

NIR-2K

800 ila 1400°C/ 1472 ila 2552°F - 1000 ila 1800°C / 1832 ila 3272°F

984x738 / 1968x1476

1um

15 fps (1968x1476) / 30 fps (984x738)

FPA - Yart iletken

1968~1476:0.43 mrad (48°)/0.14 mrad (16°)-984x738: 0.85 mrad (48°)/0.28 mrad (16°)
1968~1476:0.43 mrad (48°)/0.14 mrad (16°)-984<738: 0.85 mrad (48°)/0.28 mrad (16°)

0.3 m - Sonsuz

1K

-20ila80°C
IP65 / NEMA 4

Gbit-Ethernet
24V DC/ <4W

Termal genlesmeli cam
<0.5% okuma hatasl (1112-1832°F, 1472-2552°F) / <1% (1832-3272°F)

81x114x215mm
Yaklasik 1.5 kg
0ila 50°C (Yogusmasiz, 0-90% nem)

3g maksimum, 10-30 Hz

2x %" UNC montaj delikleri (25 mm aralikli)

1 Ghit Ethernet (M12, 8 pin) g (8 pin)

GUc (ON, yesil) / Kamera sicakligl & ortam durumu (0K, yesil)

IMAGEViewer & IMAGEPro

PC-Workstation (istege bagli)

Agtk Veri Arayiz, Modbus TCP / Moxa VIO birimi

G kaynagl, kablolar, su sogutmali/pUrizsiz mahfazalar, yazilim, calisma istasyonu

YUKSEK SICAKLIK 600 ile 1800 °C / 1112 ile 3272 °F KISA DALGA UZUNLUGU 1 um

SICAKLIK ARALIGI

600
800

ile 1000 °C /1112

ile 1832 °F

ile 1400 °C /1472 ile 2552 °F
1000 ile 1800 °C /1832 ile 3272 °F

Spektral Yanit 1pm

Piksellerin Cozuniirlugi 656 x 492 piksel
Kare Hizi 30 Hz

Optik (Goriig Alani) 16°x12°, 48°x36°
Arayiiz Ghit-Ethernet

Girig/Cikis Secenekleri

Giris/Cikis modulleri
ve dijital arayiiz
IMAGEPTro Uizerinden

SICAKLIK ARALIGI

600
800

ile 1000 °C /M2
ile 1400 °C /1472 ile 2552 °F

ile 1832 °F

1000 ile 1800 °C /1832 ile 3272 °F

Spektral Yanit 1pm

Piksellerin Coziniirligii 1968 x 1476 piksel
Kare Hizi 15 Hz

Optik (Gorus Alani) 16°x12°, 48°x36°
Arayiiz Gbit-Ethernet

Girig/Cikis Secenekleri

Girig/Cikis modulleri
ve dijital arayuz
IMAGEPro Uzerinden

Serit ve Cubuk Formunda
Surekli D&kiim

Presle Dévme islemi

Sirekli D&kim

ORNEK UYGULAMALAR

Sicak Haddeleme

Celik Sekillendirme

Dévme
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SERTIFIKALAR II

TS EN ISO 9001: 2025 Yo6netim Sistemi Belgesi

AUSTRIA AUSTRIA

Quality Management System as per
TS EN SO 9001: 2015 Kalite Yénetim Sistemi TS EN ISO 9001: 2015

In accordance with TUY AUSTRIA TURK procedures, itis hereby ceriiied that

bilginagtu dokiin
BDM BILGINOGLU DOKUM MALZEMELERI SAN. ve TiC. A.§.

bilginaglu dokum

IKITELLi 0SB FATIH SANAYI SITES] 7B BLOK NO:2 BDM BILGINOGLU DOKUM MALZEMELERI SAN. ve TiC. A.S. .
BASAKSEHIR / ISTANBUL IKITELLI OSB FATIH SANAYI SITES 78 BLOK NO:2 BASAKSEHIR
ISTANBUL
Yukarids beliniten kunuus TUV AUSTRIA TURK prosedirlerine gore standart gantarini karsiladiging
Kanitlamgtir. applies a management system in line with the sbove standard for the
Tollowing scope
USTE VE iHTIYAG ANE ACCURATE DETERMINATION OF THE FOUNDRY MATERIALS iN
ALZE  NDOGRUT VE SATIS ACCORDANCE WiTH CUSTOMER’S REQUIRE ENTS AND NEEDS,
SONRASI HiZMETLERININ GER AND EXECUTION OF SALE AND AFTER-SALE SERVICES
Bu sentifika, TUY AUSTRIA TURK' 6n belgelendirme ve denetim sartianina uyguniuk saftadids surece Certificale No. TR-KYS-106 Valid until: 16,07 2026
gegerlidir. Belgelandirme gegeriitik sureci 3 yildr. initial Cenification Date: 17.07.2017 ue No: 07
fssue Gate: 09.07.2024
Sertfika No: TRKYS-105 16.07.2025 tarihing kadar gegertidic
itk Belgelendirme Tasihi: 17.07 2017 Baski No 07

Dizentenm  arihi; 09.07.2024

Body
atTUV AUSTRIA TURK
e Kurulugu

AUSTRIA TURK Adina
This cerification was conducted in ascordance with TUV AUSTRIA TURK audiling and certfication
Procedures Certiication validity perod is 3 years.

TUY AUSTRIA TURK Belgetendime Egitim Ve Gozetim Hizmeleri Ld. $6.
Muthukent Mah. 2070, Sk No: 5 08800 CANKAYA / ANKARA TUY AUSTRIA TURK Belgelendinme Egiim Ve Gozelim Hizmetles Lid. $ti
W Avaustriaturk com tMutiukent Mah 2070. Sk. No: 5 06800 GANKAYA / ANKARA

Wi tuvaustriaturk com

m:e;, v m;;- .
o R
AUSTR A

fiir das Qualititsmanagementsystem nach TS EN ISO 9001:2015

Bilginoglu dokum
BDM BILGINOGLU DOKUM MALZEMELERI SAN. ve TiC. A.S.
IKITELLI OSB FATIH SANAYI SITES 7B BLOK NO:2
BASAKSEHIR / ISTANBUL
Der a a und wird gemal.
TUV AUSTRIA TURK-Vertahren bescheinigt fir
PRAZISE FESTSTELLUNG DER GIESSEREI-MATERIALIEN
ENTSPRECHEND DEN KUNDENFORDERUNGEN-UND
BEDURFN SSE, UND AUSFUHRUNG DES VERKAUFS UND DER
NACHVERKAUFSDIENSTE
o jonge es von TUV AUSTRIA TURK st 3
Gultigkensdauer des Zerlifikats betragt 3 Jahre. 2
Zertifikat-Registrier-Nr : TR-KYS-106 Gilttig bis: 16 07 2025 g
Erstzertiziorung: 17.07.2017 usgbe Nr: 07
Ausstellungsdatum: 09.07.2024

dor
AUSTRIA TURK

TUV AUSTRIA TURK Belgelendirme Egilim Ve Gozelim Hizmetter Ltd. St
Mutiukent Mah. 2070. Sk. No. 5 08800 CANKAYA / ANKARA
o tovasiriaturk com
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- T +90 232 433 72 30 (pbx) | F +90 232 457 37 69
M AI z E M E I E RI 2824 Sk. N0.26 1.San.Sit. 35110, Izmir

Istanbul Satis Magazasi / Showroom
T +90 212 612 55 45 (pbx) | F+90 212 612 65 85
Ikitelli OSB Mh. Fatih San. Sit. 7B Blok No.2, 34490 Basaksehir, Istanbul

Bursa Satig Magazasi / Showroom

T +90 224 443 43 80 (pbx) | F +90 224 443 43 84

Ugevler Mh. Izmir Yolu Cd. No.271C Nilfer Ticaret Merkezi, Nilifer, Bursa
Ankara Satig Magazas! / Showroom

T +90 312 666 90 44 | F +90 312 666 90 48

1122. Cd. Maxivedik Tic. Merkezi, Ivedik OSB 20/108 Yenimahalle, Ankara

Izmir Ulucak Merkez Depo, Teknik Servis ve Kalibrasyon Merkezi
T+90 2328771369 - 70 | F+90 232 87713 71
Kemalpaga Org. San. 72 Sk. No.6 35730 Ulucak, Kemalpasa, lzmir

www.bdmbilginogludokum.com.tr
info@bdmbilginogludokum.com.tr
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